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YlldlZ3y® marka ve logosu Cemal Ayyildiz adina tescil edilmistir. Herhangi bir

sekilde farkli amaglar i¢in kullanilmasi karsisinda TPE nezdinde 07/03/2019 Tarih ve
2018/107691 sayili Marka Tescil Belgesi ile koruma altina alinmistir.

Bu tanitim ve kullanim kilavuzunda anilan Kil Testere Dekupaj Makinesi Cemal
Ayyildiz adina tescil edilmis olup Tiirk Patent Enstitiisii nezdinde 2019 01028 Y No’lu
Faydali Model Belgesi ile koruma altina alinmistir.

Bu tanitim ve kullanim kilavuzunda anilan bir diger makine Ust Kolu Kaldirilabilen
Kil Testere Dekupaj Makinesi de Cemal Ayyildiz adina tescil edilmis olup Tiirk Patent
Enstitlisti nezdinde 2019 01039 Y No’lu Faydali Model Belgesi ile koruma altina alinmistr.

Bu Tanitim ve Kullanim Kilavuzundaki yazi, resim, sekil, ¢izim, anlatim ve agiklamalarin
her hakki saklidir ve
Yildizay Makine (Cemal Ayyildiz)
firmasina aittir.
Yazi, resim, sekil, ¢izim, anlatim ve agiklamalar ile her tiirlii igerik kismen ya da tamamen
bagka bir esere aynen veya degistirilerek
alinamaz, kullanilamaz ve hi¢bir amagla yayimlanamaz.
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Emeginize deder katar...

Merhabalar

Kil testere dekupaj makinenizde “Yildizay®” markamizi tercih ettiginiz i¢in tesekkiir
ederiz. Makineniz hayal ettiginiz tirlii (kesme oyma, naht, kuyum, yapr maketciligi,
reklamcilik, kakmacilik, kafes ve gemi maketi yapimi vb.) proje uygulamalarim
gerceklestirmenizde ustaliginiza deger katacak ve gelecek nesillere birakmaktan gurur
duyacagiiz en degerli yatiriminiz oldugu inanciyla saglik ve huzur dolu giinlerde kullanmanizi
dileriz.

Satin aldiginiz kil testere dekupaj makineniz ytiksek teknoloji, kaliteli malzeme ve 6zenli
is¢ilik ile liretilmis olup her bir parcasi ¢ok titiz Ar-Ge siire¢lerinde degerlendirilerek en verimli
hale getirilmistir.

Makineniz kullaniciya konforlu, giivenli ve saglikli calisma ile ¢evreye duyarli hizmet
sunmasi ilkelerinden yola ¢ikilarak tasarlanmistir.

Makinenizin tiim donanim ve aksesuarlarinin saglanmasi ve Uretilmesi ile gorsel ve
kullanislilik bakimindan uyumlarinda kalite, saglamlik ve estetik 6zelliklere bagl kalinmistir.

Makineniz her tiirlii kesme oyma islemini rahatlikla ve projenizin 6zelliklerine uygun bir
sekilde ayarlanarak gerceklestirebilme yetenegine sahiptir.

Makineniz emsalsiz gii¢te bir motorla (190W) donatilmis ve her konuda oldugu gibi bu

konudan da taviz verilmemistir. En kalin kil testere lamasi (kil testere ucu) ile ve en sert
malzemenin kesiminde hi¢ zorlanmadan c¢alisacak, her zaman giiglii performansi ile elinizin
altinda en biiyiik yardimeiniz olacaktir. Ayni zamanda da en ince kil testere lamasi kullanilarak
ince ve hassas ¢alismalar1 gergeklestirebilecek yetenektedir.
Makineniz kullanim sirasinda size mutluluk vermesi ve sahip olmaktan gurur duymaniz i¢in
uzun yillarm tecriibesiyle (Yillarm Is ve Teknik Egitimi, Teknoloji ve Tasarim dgretmenligi
yaparak, T.C. Kiiltiir Bakanlig1 gelenekse el sanatlar1 eser {ireticisi, Tirkiye’nin Ustalar
arasinda yer alan, Aga¢ islerinde Kesme-Oyma, Agag islerinde Kakmacilik, Teknik Resim,
Yerel El Sanatlar1 ve Is Egitimi kitaplar1 yazar1 Cemal Ayyildiz tarafindan tasarlanmis ve Ar-
Ge caligmalar1 bizzat yiiriitiilmiistiir. Makineler Tiirk Patent Enstitlisli nezdinde patentlenerek
koruma altina alinmis ve “Yildizay®” markas: ile lretilmektedir.) titizlikle tasarlanmis,
iretilmis ve tirli testlerden gecirilerek calismalarimiza deger katmasi amaciyla siz kiymetli
ustalarimizin kullaniminiza sunulmustur.

Makine Modelleri ile ilgili Aciklamalar

Kil testere dekupaj makineleri genellikle ¢alisma alani Olgiilerine gore isimlendirilir.
Makinenin ¢alisma alani ise kil testere l1dmasi ile makinenin arka kisminda yer alan {ist kol
baglanti parcas1 arasindaki 6l¢ii ile adlandirilir (Resim 3) (ense mesafesi). Bu Olciiler genellikle
167, 187, 217 gibi ing Ol¢ii sistemi ile belirtilir.

Ornegin;

1 ing 25.4 mm uzunluga karsilik gelmektedir.

21 ing olarak adlandirilan bir kil testere makinesinin ense mesafesi;

21x25.4=533,4 mm uzunluga sahiptir.

Yildizay® tescilli markasi ile iiretilen makinelerimizde bu konuda iilkemizde de gecerli
olan metrik sistem kullanilmistir. Makine tasarimlarinda ve model kodlamalarinda her birimizin
bildigi ortak kullanilan milimetre birimi ile hareket edilmistir.

Ense mesafesi dl¢iilerine gére makinelerimiz ayn1 zamanda “{ist kolu sabit” ve “list kolu
kaldirilabilen” modellere sahiptir (Resim 13).
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Makine modelleri su sekilde adlandirilmaktadir:

1. YM-SB-410 1. YM-HR-410
2. YM-SB-460 2. YM-HR-460
3. YM-SB-555 3. YM-HR-555

Model numaralarinin verilmesinde ilk iki hanede yer alan “YM” ifadesi “Yildizay®
Makine” kodunu belirtir.

Ikinci béliimde yer alan “SB” kodu iist kolu sabit olan makine modellerini, “HR” kodu
ise Uist kolu kaldirilabilen makine modellerini ifade eder.

Uciincii boliimde yer alan “410”, “460”, “555” kodlar1 ise makine ense mesafelerinin
Olciisiinii ifade eder.

Ornegin; “YM-SB-410” modeli bir makine sabit iist kola ve 410 mm ense mesafesine
sahip bir kil testere dekupaj makinesini ifade eder. YM-HR-460 model bir makine ise kaldirila-
bilen iist kola ve 460 mm ense mesafesine sahip bir kil testere dekupaj makinesini ifade eder.

Ing sistemine uygun olarak adlandirilan makineler ile Y1ldizay® iiretimi makinelerin ense
mesafesi kiyaslamalar su sekilde yapilabilir;

16 in¢ makine i¢in: 16x25.4=406.4mm.......... Yildizay® 410 mm
18 in¢ makine i¢in: 18x25.4=4572mm.......... Yildizay® 460 mm
21 in¢ makine i¢in: 21x25.4=5334mm .......... Yildizay® 555 mm

Makinelerin yaklasik agirlik ve boyutlar1 (boyutlar en, boy, yiikseklik olarak verilmistir.)

YM-SB-410, YM-HR-410 modeller makineler 33 kg ve boyutlar1 350x577x480 mm’dir.
YM-SB-460, YM-HR-460 modeller makineler 35 kg ve boyutlar1 350x627x480 mm’dir.
YM-SB-555, YM-HR-555 modeller makineler 39 kg ve boyutlar1 350x722x480 mm’dir.

1. Makinenin Kullanima Hazirlanmasi

a. Makinenin ambaldjdan ¢ikartilmasi;

- Makinenizin ambal3j kartonunu, serit ve bantlarin1 dikkatle keserek aciniz.

- Ambal4j kartonunun i¢inde yer alan koruyucu malzemeyi dikkatle ¢ikartiniz. Plastik bir
ambalgj ile sarilarak koruma altina alinmis makinenizi géreceksiniz.

- Makinenizi gévde kismindan tutup dikkatle yerinden kaldirarak ambalaj kartonunun
icinden ¢ikartiniz.

b. Makinenin teraziye alinmasi;

- Makinenizin diizglin bir zeminde ¢alistirilmasi ¢ok 6nemlidir. Kullanim kolaylig1 ve
giivenligi bakimindan firmamiz tarafindan makinenize 6zel olarak tasarlanmis makine
sehpasini tercih etmenizi Oneririz (Resim 7). Makinenizi orijinal sehpasina monte ederek
(Resim 8) rahatlikla kullanabileceksiniz.

- Makinenizi ¢alisma tezgahina yerlestirdikten sonra dort adet makine ayagini (Resim
1.1) dondiirerek makinenizin zemine diizgiince oturdugundan emin olunuz. Aksi halde
makineniz ¢aligma sirasinda sarsint1 yapabilir.

- Kil testere dekupaj makinenizi ¢aligma tezgahiniza sabitleyerek kullanabilirsiniz. Bunun
icin dort adet makine ayagini ¢ikartip buradaki deliklerden civata ile sikistirarak tezgahiniza
sabitleyebilirsiniz. Ancak bu sekilde tezgahinizda sabit duracagindan yer kaplayacak ve diger
caligmalariniza engel olacaktir.

- Makinenizi sabitlemeden kullanmak i¢in ¢alisma tezgahiniza yerlestirdikten sonra dort
adet ayarli makine ayagimi (Resim 1-1) dondiirerek makinenizin zemine diizgiince
oturdugundan emin olun. Bu ayar1 makinenizi eliniz ile hafif¢e sarsarak tamamen ayaklarin
tizerine oturup oturmadigini kontrol ederek yapabilirsiniz.

-2-
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- Makinenizin zemine diizgiin bir sekilde yerlestirildiginden emin olduktan sonra ayar
sabitleme i¢in kubbeli somunlar1 (Resim 1-2) makine ayaklarinin ucunda kalan kisimlarina
dondiirerek takiniz ve hafifge sikistirarak ayarinizi sabitleyiniz.

2. Makine Donanimlarinin Tamitilmasi

Bu boliimde her bir bashk altinda anlatilanlar www.yildizay.net web sayfalarinda
videolar boliimiinde uygulamali olarak gosterilmektedir.

- Koruma siperi: Calisma giivenliginiz i¢in makineniz koruma siperi ile donatilmigtir
(Resim 1-12). Koruma siperi makineye kelebek civata (Resim 1-11) ile sikistirilarak
sabitlenmistir. Koruma siperini ayarlamak, yerine takmak ya da yerinden ¢ikartmak i¢in bu
civata kullanilmaktadir. Seffaf koruma siperi (Resim 1-12), kesilecek malzeme kalinligina gore
ayarlanabilme Ozelligine sahiptir. Ayarlarin yapilabilmesi i¢in koruma siperi ayar kelebek
civatasi (Resim 1-13) kullanilmaktadir. Bu civata agilarak seffaf koruma siperi istenilen diisey
konuma getirilir ve daha sonra ayar i¢in kullanilan kelebek civata elle hafifce sikistirilarak
sabitlenir.

Not: Makinenizin ¢alismasi sirasinda kil testere lamasi titresim yaparak is par¢anizi
kesecektir. Kesim yapilan bolgeye parmaklarimizin yaklagsmamast icin ¢alisma giivenliginiz
bakimindan makineniz koruma siperi sistemi ile donatilmistir. Koruma siperini siirekli
kullanmanizi oneririz.

- Baski ¢ubugu: Calisma giivenligi ve konforuna yardime1 olacak donanimlardan birisi
de baski gubugu (Resim 2-16) sistemidir. Baski ¢cubugu, 6nce kesim uygulanacak is pargasinin
kalinligina uygun olarak ayarlanir. Daha sonra ayarlarin kalict olmasi igin baski ¢ubugu
sabitleme kelebekli civatasi (Resim 2-17) elle hafifce sikistirilir. Baski gubugunun alt kisminda
yer alan baski ayagi diizenegi (Resim 2-18) farkli kesim yontemlerine uygun konumlandirma
ayarlari ile donatilmistir.

Not: Makinenizin ¢aliymast sirasinda kil testere ldmasi, asagiya dogru indiginde kesim
vapar. Kil testere lamasi yukariya hareket ettiginde ise kesim igslemi uygulanan is pargasini az
da olsa kaldirmak ister. Elbette baski ¢ubugu diizenegi kullanilmasa da bunun oniine
gecebilmek miimkiindiir. Ancak bu durumda her an dikkati daha fazla yogunlastirmak ve ig
par¢asini ¢alisma tablasinin iistiine, kil testere ldmasinin havaya kaldiramayacag: sekilde
bastirmak gerekir. Baski ¢cubugu kullanilmadan kesim yapmak belirli bir siire sonra kol
agrisina neden olabilir. Ayrica hafif silkelemeler de is par¢asinin kesim uygulanan yerlerinde
proje ¢izgisinin disina ¢tkilmasi anlamina gelir. Bu, isin hassasiyeti bakimindan istenmeyen bir
durumdur. Daha sert bir silkelemede kil testere l[amasinin kirilma ihtimali de kuvvetlidir. Biitiin
bu olumsuzluklarin éniine gegebilmek i¢in makinenizin baski ¢cubugu donanimini kullanmanizi
oneririz.

- Ufle¢: Calisma sirasinda kil testere lamasinin is pargasindan kaldirdig: toz zerrecikleri
ve ince talas tanecikleri proje ¢izgilerinin {izerini kapatir, kullanicinin agzi ile iifleyerek ¢calisma
alanindan uzaklastirmasi ise ortami tozlu hale getirerek solunum sistemine zarar verir. Bunun
oniine gegebilmek i¢in makineniz modern, konforlu ve kaliteli bir iifle¢ sistemi ile donatilmustir.
Ufleg sisteminde makine gévdesinin i¢ kisminda yer alan bir fan motoru bulunur. Fan motoru,
iifle¢ fan motoru anahtarinin (Resim 1-6) acilmasiyla ¢alistirilmaktadir. Ufle¢ gerekmediginde
ise fan motoru anahtar1 kapatilarak hava tifleme islemi kesilmis olur.

Fan motorundan gelen hava, hava hortumundan (Resim 1-9) gegerek iifle¢ borusuna
(Resim 1-8) gelir. Ufle¢ borusunun u¢ kismi is pargasina dogru egiktir. Uflec borusunun
ucundan ¢ikan hava tam olarak kesme bolgesine dogru ayarlanmalidir. Ayarlamanin yapilmasi
icin iifleg ayar kelebek civatasi (Resim 1-10) elle acilir. istenen konumlandirma kontrol edilerek
iifle¢ ayar kelebek civatasi elle hafifce sikistirilir.
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Not: Makinenize icin bu ozellik bazen ¢ok hassas is par¢asi kesimlerinde (kuyumculuk,
taki yapimi, kakmacilik gibi) iifle¢c gerekmeyen alanlarda da c¢alisilabilmesi diistiniilmiistiir.
Ufle¢ tasariminda yalmzca kesim bélgesinde proje ¢izgisinin toz ve talasla kapanmamasina
dikkat edilmistir. Asir1 hava iiflemesinin bu tozlari solunan havaya karistirabilecegi unutul-
mamal ve iiflec sisteminden de beklenmemelidir. Istenen verimin alimabilmesi icin iifle¢
borusunun ayarinin her kesim isleminden once kontrol edilmesi onerilir.

- Toz emme sistemi: Kesme oyma islemi sirasinda kil testere lamasinin kesim yaptigi is
parcasinin alt kismindan, tabla flanginin kesme boslugundan makinenin altina dogru kesme
talas ve tozlar1 dokiliir. Bunlarin solunan havaya karismasi istenmez. Ayni zamanda yerlere
dokiilen bu toz ve ince talag tanecikleri ¢alisma ortaminizi da kirletebilir. Bunun oniine
gecebilmek i¢in makinenizde elektrik siipiirgesi ya da farkli toz emme makinelerinin
hortumlarii baglayarak emis yaptirabileceginiz toz emme sistemi bulunmaktadir. Toz emme
sistemi, toz emme kanali (Resim 3-45) ve arka kismina yerlestirilmis toz emme sistemi hortum
baglanti ¢ikisi (Resim 3-25) ile olusturulmustur. Makinenize elektrik siipiirgesi hortumu ya da
toz emme makinesi hortumunu baglayarak kullanabilirsiniz.

Not: Makinenizin iifle¢ sistemi ile birlikte ¢calisacak sekilde tasarlanmis toz emme sistemi,
calisma saghginiz ve ¢calistiginiz alanimin temizligi bakimindan kullanmaniz onerilir.

- Aydinlatma sistemi: Caligma sirasinda yogunluk ve dikkat, is pargasinin tizerindeki
proje ¢izgilerinde olacaktir. Tavanda asili olan 1admba ya da farkli acgilardan gelen giin 15181
kaynaklarinin kesim yapilan bdlgeye yansimalari farkli olacaktir. Cogu zaman golgeler calisma
cizgilerinde kargasaya neden olarak is parcaniza istediginiz verimde kesim yapabilme
yeteneginizi kisitlayacak ve sizi yoracaktir. Bunun Oniine gegebilmek ve konforlu ¢aligma
ortaminiz1 saglayarak hem sizin ¢alisma isteginizi hem de yapilan isin kalitesini artirmak i¢in
makineniz miknatisli aydinlatma sistemi ile donatilmistir. Makine ile birlikte verilecek bu
sistem, makine st kolunun alt ve 6n kisminda yer alan bir aydinlatma gii¢ konektoriine (Resim
4-32) takilarak kullanilir. Calisma bolgesinin istediginiz yerini kolaylikla aydinlatabileceginiz
aydinlatma sisteminin miknatisli govdesini tercihen Resim 4 de verilen gorseldeki yerine
tutturabilirsiniz.

Aydinlatma anahtar1 (Resim 4-31) aydinlatmanin (Resim 4-30) calismasi i¢in gerekli
elektrigi agmak ya da kapatmak amaciyla kullanilir. Esnek yapiya sahip aydinlatma sistemi
hareketli uzatma borusu (Resim 4-46) size ayarlama yapma kolaylig1 verecektir.

Not: Makineniz ile birlikte verilen her donanim gibi aydinlatma sistemi de sadece kil
testere dekupaj makineniz ile birlikte ¢alismak iizere tasarlanmistir. Hem makineniz hem de
kendi giivenliginiz i¢cin mutlaka kendine ait olan konektore baglanarak kullanilmalidir. Aym
sekilde makine govdesinde yer alan konektor ve donanmim, baglanti, mekanik ya da elektrik
kistmlarina herhangi bir baska arag takilmamali ve baglanmamalidir.

Aydinlatma sisteminizin elektrik baglantisini  konektérden ayirmaniz  durumunda
konektoriin tizerinde yer alan plastik konektor kapagint mutlaka konektorii kapatacak sekilde
verine takiniz. Béylece disaridan herhangi bir elektriksel erisim olmayacagindan konektorii
giivenli duruma getirmis olursunuz. Her tiirlii elektrik baglanti islemi yapilirken sistem 151kl
gli¢ anahtart “0” konumunda, 15181 yanmayacak durumda olmalidir.

- Motor hiz ayarlama sistemi: Kil testere dekupaj makinesinin en 6nemli 6zellik-
lerinden birisi de motor hizinin ayarlanabilir olmasidir. Makinenizi 0 - 1400 dv/dk arasinda
istediginiz devirde rahatlikla kullanabilirsiniz. Bu 6zellik kesme islemi sirasinda mutlak
kontroliin sizde oldugu anlamina gelir.



Emeginize deder katar...

Kil testere dekupaj makinenizde birbirinden farkli yapida ve kalinlikta malzeme ile kesme
oyma yapabilirsiniz. Ayn1 zamanda malzemenin &zelliklerine uygun kil testere lamasi da
kullanabilirsiniz. Baz1 malzemeler ile hizli titresim yapan bir ayarda kullanildiginda kil testere
lamasi fazla 1sinma sonucu kirilabilmektedir. Yine bazi ahsap malzemelerin fazla sert olduklari
ve kalinliklarina bagl olarak uygun hizda bir titresime ihtiya¢ duydugu da bilinmektedir.

Kil testere dekupaj makineniz motor hizin1 ayarlayan bir elektronik devreye sahiptir.
Motor devri, bir bagka deyisle kesim hiziniz motor hiz ayar diigmesi (Resim 2-7) ile kontrol
edilmektedir. Kesim islemine baslamadan 6nce ya da kesim yapilirken titresim hizinizi
istediginiz kadar azaltabilir ya da artirabilirsiniz.

Not: Kil testere dekupaj makineniz kaliteli ve gii¢lii motor ve bunu siiren elektronik gii¢
kaynagt ile donatilmistir. 190W giice sahip motorunuz her devir hizinda size istediginiz giicii

fazlasiyla verecektir.

Uzerinde ¢calistigimiz herhangi bir projenin istediginiz kalitede sonuglanmasi icin verimli
bir kesim yapilmast gerekliligi unutulmamalidir. Bunun i¢in kesim siireci ve hizi tamamen
kontroliiniizde olmalidir. Gereginden fazla hiz kullanmilarak yapilan kesimlerin size zaman
kazandiracagin diisiinebilirsiniz. Ancak iyi bir ustaligin temelinde sabir ve titiz ¢calisma ile
planlamanin ne kadar 6nemli oldugunu bilinmelidir. Uygun hizda yapacaginiz kesimlerin daha
temiz ve hatasiz sonuglar verdigini ve buna dikkat ederek ¢aligmanizi oneririz.

- Elektrik donammm: Kil testere dekupaj makinenizde tasima ve kullanim sirasinda
kablo baglantisinin zarar gérmemesi i¢in 220V gii¢ giris konektdrii kullanilmistir. Bu girige
takilarak kullanilacak toprakli gii¢ kablosu makine ile birlikte verilecektir. 220V konektor
girisinin hemen alt kisminda sigorta yuvasi yer almaktadir (Resim 1-3). istenmeyen herhangi
bir durumda bu yuvanin i¢inde bulunan sigorta atacak ve makinenizin elektriksel bir arizaya
ugramasini engelleyecektir. Gerekli durumlarda agilabilen sigorta yuvasinda yer alan sigorta,
yenisi ile (8 amper) degistirilebilir. Yedek sigorta makine ile birlikte verilecektir.

Not: Makinenizin gévdesinde ve iist kolun i¢ kisminda yer alan motor, gii¢ kaynagi, hiz
ayar devresi, iiflec fan motoru, aydinlatma enerji kablosu gibi donanmimlarin elektrik
baglantilar1 topraklanmis, yalitimlari yapimis ve giivenle c¢alisilacak sekilde yerlerine
sabitlenmistir. Makinenizin gii¢ kablosunu mutlaka toprakli prize takiniz. Makinenize tiretim ve
bakim tesislerimizin disinda kigilerin miidahale etmesi istenmeyen sonuglara yol agacaktir.
Boyle bir duruda makineniz garanti kapsami disinda kalacaktir. Makine levhast ile kaporta
par¢alart sifreli civatalar ile monte edilmistir. Ayrica makinenizde yer alan giivenlik etiketleri
bu amagla yerlestirilmis olup yirtilmamasi, zedelenmemesi ve sokiilmemesi gerekir.

- Giivenlik etiketleri: Giivenlik etiketlerinin ve sifreli civatalarin zarar goérmesi,
makineye miidahale edildigi anlamina gelir ve bu durum makinenizin garanti dis1 kalmasina
neden olur.

Makineniz ile ilgili bir problem ile karsilagtigimizda mutlaka “bilgi@yildizay.net”,
“yildizaymakine@gmail.com” mail adreslerine durumu anlatan bir elektronik posta gonderin.

- Seri, no: Makine iist kol 6n kafa kisminin altinda yer alan ve sizin makinenize 6zel
“ser’” ve “no” bilgilerinin yer aldig1 bir etiket bulunmaktadir. Bu seri numara makinenize
firmamiz tarafindan verilen numaradir. Seri numaralar sayesinde kayitli miisteri bilgileriniz
firmamiz tarafindan giincel tutulacak ve makinenizin kullanim siireci tarafimizdan takip
edilecektir. Garanti belgeniz ile ilgili is ve islemlerinizde de seri numaranizi kullanacaksiniz.

Not: Size www.yildizay.net sitesinden uygulama videolari, gorsel igerikler, bilgilendirme
notlart ve makineler ile ilgili ozelliklerin paylasilacagi ortama erigim imkani verilecektir.
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- Acili (egik) kesim ozelligi: Makinenizin sahip oldugu essiz ve kiyaslanamaz
ozelliklerden birisi de ag¢il1 (egik) kesim yapabilme yetenegidir. Makinenizin kesici sitemi, sag
(Resim 9) ve sol (Resim 10) olmak tizere her iki tarafa da 0°- 45° yatirilarak projeleriniz icin
gerekli olan egik kesimi yapabilecek yetenekte tasarlanmigtir.

Kesmek istediginiz ag¢iy1 ve yonii makinenizin 6n kisminda yer alan a¢1 kadrani (Resim
2-40) tizerinde yer alan derecelendirmeyi kullanarak rahatlikla yapabilirsiniz. Bunun i¢in
oncelikle makinenizin yatar kol sistemini sabitleyen 6n topuzlu civata (Resim 1-27), Arka
topuzlu civata (Resim 4-28) ve merkez mili sabitleme topuzlu somununu (Resim 4-29) elle
dondiirerek hafifce gevsetmelisiniz. Daha sonra yatay hareket 6zelligine sahip iist kolu (Resim
2-22), Acili kesim isaretini (Resim 1-39) kadran {izerindeki kesim yapacaginiz ag¢1 61¢ii ¢izgisi
ile ¢akigincaya kadar yatiriniz. Son olarak da gevsetmis oldugunuz topuzlu civatalar ve topuzlu
somunu sikistirarak ayarinizi sabitleyiniz.

Acili kesim yapabilme yeteneginin birgok 6nemli 6zelliginden birisi de iist tablanin
(Resim 1.41) her zaman sabit kalmasidir. Boylece rahatlikla, alisageldiginiz kesme islemini
yapabilecek ve kesim islemi ile makine donanimlar1 her zaman sizin kontroliintizde olacaktir.

Not: A¢ili kesim ayarlarini yaparken daha once tamitilan baski ¢ubugunun yukariya
kaldirilmast ve béylece baski ayaginin da kesim bolgesinden uzaklastiriimas: gerekir. Aksi
halde iist kolu sola dogru yatirdigimizda baski ayagi tablaya degecek ve istediginiz
ayarlamalar: yapmanizi engelleyecektir. Kesim agisina uygun olarak iist kolu yatirdiktan sonra
baski ¢ubugu ve baski ayagini da yatay kesim pozisyonunda ve malzemenizin kalinligina uygun
olarak rahatlikla ayarlayabilir ve kullanabilirsiniz.

- Hareketli iist kol 6zelligi: Makinenizin “HR” kodu ile baslayan modellerinin {ist kollar1
yukariya dogru kaldirilabilir sekilde hareket edebilme 6zelligine sahiptir. Bu 6zellik kullanim
sirasinda size genis bir calisma alani saglayabilecektir. Hassas ¢aligmalarinizda kil testere
lamaniz1 is pargasindan gegirmeniz daha rahat ve giivenli olacaktir. Ornegin; 0 numara kil
testere lamasini ve 1 mm ¢apinda kilavuz deligi agilmis bir is parcasina gecirdiginizi diisliniin.
Kil testere 1amanizi ¢ok fazla esnetmeniz ve kilavuz deligin is pargasinin altinda kalan kismini
hem gormeniz hem de buradan gecirebilmeniz oldukga zor olacaktir. Bu durum 6zellikle boyutu
biiyiik olan is pargalarinda ya is parcanizin zarar gérmesi ya da kil testere ldmanizin kirilmasina
neden olabilmektedir. Hele bir¢ok kaplamayi iist liste yerlestirip kilavuz deligini de igne ile
actigimiz kakmacilik uygulamalarinda makinenizin iist kolunun yukariya dogru kaldirilabilir
olmas1 size ¢ok blyiik kolaylik saglayacaktir. Elbette iist kolu siz kendi isteginize gore
kaldiriyor olacaksiniz.

Ust kolun kaldirilabilmesi igin iist kol hareket ayar topuzlu civatas: (Resim 1-23) ve iist
kol hareket merkezi topuzlu civatasi (Resim 3-24) el ile hafifce gevsetilmelidir. Daha sonra {ist
kol yukariya dogru kaldirilir ve bu arada otomatik olarak iist kol tutma mandali (Resim 11-47)
devreye girer ve {ist kolu kaldirdiginiz yerde tutar. Uzerinde galistigimz is parcasi ile ilgili
islemlerinizi bitirdikten sonra mandalin tetigini (Resim 11-48) ileriye dogru hafifce iterek
makine {ist kolunun yerine yerlesmesini kolaylikla saglayabilirsiniz.

Hareketli iist kolun alt kisminda, alyen anahtar ile dondiiriilerek iist kolun hassas ayarini
yapan bir setskur civata bulunmaktadir (Resim 11-49). Bu ayar sizin i¢in iiretim tesislerimizde
kontrol edilmis ve makineniz daha sonra ambaljlanmistir.

Ust kolun sabit oldugu ve “SB” koduyla baslayan modeller iist kolun yukartya dogru
kaldirilma 6zelligine sahip degildir (Resim 8).

- Ug tutucular: Kil testere dekupaj makinesi, kil testere 1dmasinin takilarak ¢alistirildig
hareketli bir sisteme sahiptir. Kil testere lamasi takma islemi herhangi bir ilave arag
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kullanilmadan yapilmaktadir. Bunun i¢in el ile kolaylikla sikistirilabilen kelebek basli civatalar,
tarafimizdan 6zel olarak tasarlanmis ve tiretilmistir (Resim 2-21), (Resim 1-38). Alt u¢ tutucu
(Resim 2-37) ve st ug¢ tutucu (Resim 2-20) sistemlerde pimli yapidaki kil testere uglarinin
pimlerinin oturacagi pim yuvalar1 (Resim 5-44) da bulunmaktadir.

Not: U¢ tutucu sistemleri ¢elik malzemelerden iiretilmis olup ayrica isil islemden
gecirilmistir. Bunun nedeni en sik agilip kapanacak civatalarin burada ¢alismasindandir. Ug
tutucu sistemde kil testere lamasinin kolaylikla sikistirtlabilmesi igin ilgili yiizeyler piirtizlii
olarak hazirlanmistir. Ug tutucu sisteminin par¢alart da makine genelinde estetik ozellik ve
korozyona karst direncli olmast bakimindan krom ile kaplanmigstir.

Ug tutucu sisteminin egsiz bir ozelligi de sol elini kullanan kisilere uyarlanabiliyor
olmasidir. Alt hareketli ¢ene parcasi (Resim 2-36) ile iist hareketli ¢ene par¢asina (Resim 2-
19) bagh u¢ tutucular yer degistirdiginizde sol yone ¢evirerek bu ozelligi rahatlikla kullanmus
olursunuz.

- Kil testere lamasinin yerine takilmasi: Kil testere dekupaj makineniz metal ve ahsap
olmak tiizere diiz, pimli, spiral ve en incesinden en kalinina kadar farkli numaralardaki her tiirlii
kil testere lamasin1 (ucunu) kullanabilmek {izere tasarlanmigtir.

Alt ug tutucu sistemi alt hareketli ¢ene parcasina, iist u¢ tutucu sistem ise iist hareketli
¢ene pargasina civatalar kullanilarak monte edilmistir.

K1l testere 1amasi alt ve list hareketli ¢enelere monte edilmis ug tutucu sistemlere takilarak
kullanilir.

Kil testere lamasinin yerine takilmasinda, dnce dislerinin keskin yonii kontrol edilir.
Dislerin keskin yoniiniin asagiya ve makinenin 6n kismina dogru bakmasi gerekir. Kil testere
lamasinin her iki ucunda dis olmayan sikistirma béliimii vardir. Once kil testere lamasinin alt
kismi, alt u¢ tutucu sistemdeki yerine yerlestirilir ve kelebek civata sikistirilir. Daha sonra kil
testere lamasinin iist ucu st sikistirma sistemindeki yerine yerlestirilir ve iist kelebek civata
sikistirlir.

Kil testere lamasinin belirli bir gerginlikte (Kullanilacak malzemenin sertlik ve kalinligi
ile kil testere lamasimin kalinligr dikkate alinmalidir.) olmasi istenir. Kil testere ldmasinin
takildig1 yerde gergin durmasini saglamak i¢in gerdirme yay1 (Resim 1-14) ve {ist kisminda da
gerdirme mandali (Resim 1-15) yer almaktadir. Gerdirme mandali agik konumda iken saat
ibresi yoniinde cevrilerek gerdirme yaymin boslugu alinir. Daha sonra ise gerdirme mandali
kapatilarak kil testere lAmasinin gerginligi saglanir. Istenirse kil testere 1amas: el ile kontrol
edilir ve gerginlik, gerdirme mandali dondiiriilerek kolaylikla degistirilebilir.

Not: Kesme sirasinda kil testere lamasinin uygun gerginlikte olmast olduk¢a onemlidir.
Yeterince gergin olmayan kil testere ldmasi ile kesim yapilirken proje ¢izgisi kesiminin takip
edilmesi zorlasir. Boyle bir sorun yasarsaniz kil testere lamasuun gerginliginin yeterli
olmadigini anlamalisiniz. Cok fazla gerdirilen kil testere lamasi ile kesim yaparken ise makine
gereginden fazla silkeleme yapar. Ayni zamanda kil testere lamanizin kirilma ihtimalini
artirmis olursunuz. Isinize uygun gerginlikte kil testere laimamizi gerdirdikten sonra elle kontrol
etmeniz ve bu konuda aliskanlik gelistirmeniz onerilir.

Kil testere ldmamizi kilavuz deliginden gecirerek is parcasinin i¢ kisimlarinda kesme
islemi yapmak ic¢in once gerdirme mandalimi aginiz. Daha sonra iist u¢ sikigtirma kelebek
civatasini elle gevseterek kil testere lamasinin iist ucunun bosta kalmasini saglaymiz. Ardindan,
kil testere ldmasint kilavuz deliginin alt kismindan gecirip iist ug sikistirma sistemindeki yerine
stkistiriniz. Gerdirme mandalini kapatarak kil testere lamasinin gerginligini saglayiniz.
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Eger yatay kesim yapmayacaksaniz makinenizin aguli kesim igaretinin “0” da olmasi
gerekir. Bu konuda makineniz ile birlikte verilen kontrol gonyenizi kullanarak kil testere
lamasinin dikligini ayarlayabilirsiniz.

Kesme iglemi sirasinda alisik olmadigimiz bir durum ile karsilasirsaniz kil testere
lamamizin diglerinin yoniinii kontrol ediniz, gerdirme ayarmizi yaptiginizdan ve gerdirme
mandalinin kapalr oldugundan emin olunuz. Ayrica kesici disleri korelmis kil testere lamasi ile
verimli bir kesim iglemi yapamayacaginizi unutmamalisiniz.

Kesme oyma sirasinda kesme isini kil testere lamasinin kesici diglerinin gerc¢eklestirdigini
hatirlatmak isteriz. Kesim yaparken is parcasimin kil testere ldmasina dogru fazlaca
bastirilmasi dogru olmaz. Boylesi bir kesim sirasinda kil testere lamasi once esner, daha sonra
da karir. Ahenkli ve zevkli bir kesim yapilabilmesi icin belirli bir hizda titresime, sabra ve
titizlige ihtiyag¢ vardir. Kil testere ldmaswnin titregiminin uygun saliniminda, acele edilmeden
rahat bir kesim yapmanizi oneririz.

Makineniz kirilarak boyu kisalmis kil testere lamalarimin kullanimina uygun degildir.
Kirik ya da disleri bozulmus kil testere lamalarini makineye tekrar takmaya ¢alismayiniz.
Disleri korelmis kil testere lamasi ile kesim yapilmaya ¢alisilmast makine performansini ve
isinizin kalitesini olumsuz etkiler.

- Makine ¢calisma levhasi ve tabla flansi: Makineniz, lizerinde rahatlikla ¢alisabilece-
giniz Ol¢iilerde alagimli aliiminyum malzemeden tiretilmis bir ¢alisma levhasi (Resim 1-41) ile
donatilmigtir. Saglam, genis, kullanish ve bir o kadar da sik bir tasarima sahip olan calisma
levhasi ¢ok fonksiyonlu tabla flangina (Resim 6-42) sahiptir.

Orta kisminda kesme islemi yapan kil testere lamasinin rahatca calisabilecegi bir bosluk
bulunan tabla flansi, ¢alisma levhasindaki yuvasina flang baglama civatalar1 (Resim 6-43)
yardimuiyla sabitlenmektedir.

Not: Kil testere lamaswmin calisma sirasinda bazen hatali kullamimlardan da
kaynaklanabilen nedenlerden, kesme boslugunun ¢evresinde asinma ve kesikler olabilmektedir.
Béylesi durumlarda ¢alisma hassasiyetinin bozulmamast igin tabla flansimin degistirilmesi
gerekebilir. Tabla flansi, kesme boslugunda olusan bozukluk ve kesiklerden makine ¢alisma
levhasinin etkilenmemesi amaci ile tasarlanmuis ek bir parcadir. Makineniz ile birlikte verilen
hassas ¢alisma tabla flanginizi da daha ince kil testere lamas: kullanarak yapacaginiz hassas
calismalarimizda kullanabilirsiniz. Zaman igerisinde ihtiya¢ duydugunuz tabla flansini
www.yildizay.net sitenizden temin edebilirsiniz.

- Alet yuvasi: Yalnizca “YM-SB-555" ve “YM-HR-555" modellerde mevcuttur.
Makinenizin gévdesinde yer alan alet yuvast (Resim 4-33), kil testere makineniz ile birlikte
kullanacaginiz bazi pargalarinizi bir arada bulunduracaginiz bir boliimden ibarettir. Cekmece
yuvasinin kapagint (Resim 4-34) agmak ve yerine kapatmak i¢in el ile sikistirilabilen kapak
sikistirma topuzlu civatalarini (Resim 4-35) kullanabilirsiniz.

- Makine sehpasi: Makine sehpasi kil testere dekupaj makinenizden ayri1 satin
alabileceginiz ilave bir donanimdir. Makine modelleri i¢cin 0zel olarak tasarlanmistir.
Birlestirilmemis olarak elinize ulagsan sehpalarinizin montajin1 kendiniz rahatlikla yapabilir-
siniz (Resim 7). Makineniz, makine sehpasina sabitlenerek kullanilir. Bunun ile ilgili detayli
aciklamalar resimli montaj talimati ve baglanti civatalar1 “makine sehpasi” ile birlikte
gelecektir.

Not: Sehpasina monte edilerek kullanilacak makinenin atélyede sabit bir yere sahip
olmasi, ¢alisma tezgdhinizin tizerinde ayrica yer kaplamamasi gibi avantajlar saglar. Béylece,
calisma tezgahiniz, iizerinde yaptigimiz diger ¢alismalardan makinenizin zarar gérmesini
engellemis olursunuz. Ayrica makinenizin karsisina yerlestirebileceginiz bir tabureye oturarak
calisma imkanina sahip olursunuz. Bu da yorulmadan uzun siire ¢calismanizi saglar.
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Makine ile Birlikte Verilenler

- Tanitim ve kullanim kilavuzu, kesme oyma proje ve motif 6rnekleri,

- Hassas calisma kesme flansi,

- Makine aydinlatma sistemi,

- Gii¢ kablosu,

- Yedek sigorta,

- Kontrol gonyesi,

- Koruma siperi.

Makinenizin gerdirme sistemi tasima sirasinda zarar gérmemesi igin Yerinden
soklilmugtiir. Bunu Resim 1’de gosterildigi sekilde yerine takilip dondiirerek monte
edebilirsiniz. Montaj1 yapilacak pargalar ile ilgili videolar1 www.yildizay.net web sayfalarinin
videolar bdliimiinde izleyebilirsiniz. Bunlar; gerdirme yay1 (14) ve gerdirme mandalinin (15)
bulundugu gerdirme sistemi, baski ¢ubugu (16) sistemi, Koruma siperi (12) donanimi ve
aydinlatma sistemidir.

Donanim ve Parcalarin Birlestirilmesi

1. Gerdirme yay1 (14) ve gerdirme mandalinin (15) bulundugu gerdirme sistemi:

Makinenizin iist tarafinda gerdirme sisteminin yerinde bir yuva oldugunu goreceksiniz.
Gerdirme milini, yay: ile birlikte siyah yataklama pargasinin orta kismindaki delikten Resim
1’de goriildiigii gibi gerdirme diizeneginin dis ac¢ilmis kismi asagiya gelecek sekilde iist
hareketli ¢eneye dondiirerek tutturunuz. Bu arada iist hareketli ¢geneyi eliniz ile yukariya dogru
hafifce kaldirarak rahatca sikistirmaya yardimci olunuz.

Not: Gerdirme sisteminin sonuna kadar sikistirtlmamasi gerekir. Daha Sonra kil testere
lamasin1 bagladiginizda uygun gerginlik ayar1 yapilacaktir.

2. Baski ¢ubugu (16) sistemi:

Baski ¢ubugu (16), baski ayag: diizenegini (18) Resim 2’de gosterildigi gibi yerlerine
takarak baski ayagi sabitleme civatasi ile tutturunuz.

3. Koruma siperi (12) donanimu:

Resim 1’de gosterildigi bi¢imde yerine monte ediniz. Montaj i¢in gerekli civatalar
makinenin {izerinde bulunmaktadir.

4. Aydinlatma sistemi:

Resim 4’de gosterildigi bicimde yerine monte ediniz.

Bu kilavuzda anlatilan tanitim ve kullanim ile ilgili video ve gorselleri www.yildizay.net
sayfalarinda ve yildizaymakine youtube kanalinda izleyebileceginizi hatirlatmak isteriz.
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Makine Cahstirma, Kullanma, Tasima ve Yer degistirme, Temizlik ve
Bakimu ile Ilgili Talimat, A¢ciklama ve Dikkat Edilecek Hususlar

Makine ¢alistirmadan 6nce Tamitim ve Kullanim Kilavuzu mutlaka dikkatle okunup
incelenmelidir.

Makine Tanitim ve Kullamim Kilavuzu genelinde anlatildigi bigimde kullanilmalidir.
Makine nakledilmek nedeni ile yer degistirilecekse orijinal ambaldjina yerlestiril-
melidir.

Makinede sekillendirilecek malzemeye ve kullanilacak kil testere ldmasina gore
makine donanimlarinin ayarlar1 kullanici tarafindan yapilacaktir.

Makinenin renklendirilmesinde elektrostatik toz boya sistemi kullanilmistir. Yaptigi is
geregi agiga c¢ikan tozlanma, makineye hava iiflenerek giderilebilir.

Temizliginde nemli bez ya da diger 1slak ve sulu yontemler uygulanmasi makine
donanimlarina zarar verecegi gibi elektrik sisteminde de arizalara neden olabilir. Bu
nedenle sadece hava iiflenerek temizlenmelidir.

Tamitim ve Kullamm Kilavuzunda anlatilanlar dikkatle incelendiginde makinede
kusur ile karsilagilmasinin olagan bir durum olmadig: goriilebilir. Ancak istenmeyen
herhangi bir problem ile karsilagildiginda makinenin sistem anahtar1 “0” konumuna
getirilmeli, gii¢ kablosu yerinden c¢ikartilmali ve iiretici ile iletisime geg¢ilmelidir.
Uretici ile iletisim e-mail ile problemin ve makinenin seri-numarasinin belirtilmesi
yolu ile yapimaldwr. Yazismalarda problemin tarafimizdan teknik degerlendirmeye
tabi tutulmasi ve kayit altina alinmas: gibi yararlart olacaktir. Telefon ile yapilacak
goriigsmelerde bu miimkiin olamamaktadur.

Makinede hava ile toz temizliginin disinda ayrica ve 6zel bir bakima ihtiya¢ duyulmaz.
Calismasinda aksaklik olusturabilecek yipranmis kesme flansi, u¢ tutucular, ug
sikistirma kelebek civatasi gibi pargalar tireticiden www.yildizay.net temin edilebilir.
Makine ambaldjinin i¢inde gelen Makine Parg¢alar1 kutusundan g¢ikan donanim
parcalarinin montajini bu sayfanin iist kisminda verilen agiklamalar 1s181nda yapulir.
Makine amaci disinda kullanilmaya ¢alisilmamalidir. Garanti etiketleri agmamali,
zedelenmemeli ve kopartilmamalidir. Tamitim ve Kullamim Kilavuzunda anlatilan
giivenlik 6nlem ve onerilerine uygun davranilmalidir.

Makine 1slak ve nemli ortamlarda ¢alistirtlmamalidir.

Bu kilavuzda yayimlanan makine gorsellerinde yer alan bazi par¢a ve donanimlarda
inovatif amacli degisiklikler olabilir. Daha miikemmele ulagsmak igin {iriin tizerinde
gelistirme amacli sistem, parga ve renk degisikliklerini yapabilme hakkimizin
tarafimiza ait oldugunu belirtmek isteriz.

Tercihiniz i¢in tesekkiir eder, makinenizi saglik ve huzur i¢inde kullanmaniz dileriz.
Not: Zorlandiginiz konularda bizim ile iletisime gegerek teknik destek alabilirsiniz.
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Makine Donanim ve Parcalarin Referans Listesi
Referans No. Donanim ve Par¢a Adi

1. Makine ayaklari,

2. Ayak ayar sabitleme somunu,

3. Sigorta yuvasi ve 220V gii¢ giris konektort,

4. Sistem gii¢ anahtari,

5. Motor gii¢ anahtari,

6. Uflec fan motoru anahtari,

7. Motor hiz ayar diigmesi,

8. Uflec borusu,

9. Hava hortumu,

10. Ufleg ayar civatasi,

11. Koruma siperi baglant1 par¢asi montaj civatasi,

12. Seffaf koruma siperi,

13. Seffaf koruma siperi ayar civatasi,

14. Gerdirme yayz,

15. Gerdirme mandali,

16. Baski cubugu,

17. Baski cubugu sabitleme civatasi,

18. Baski ayagi diizenegi,

19. Ust hareketli cene,

20. Ust uc tutucu sistem,

21. Ust ug sikistirma civatast,

22. Ustkol,

23. Ust kol hareket ayar topuzlu civatasi (Ust kolu hareketli modellerde vardur.),
24. Ust kol hareket merkezi topuzlu civatasi (Ust kolu hareketli modellerde vardir.),
25. Toz emme sistemi hortum baglanti ¢ikisi,

26. Gerdirme ayar mili,

27.  On topuzlu civata,

28. Arka topuzlu civata,

29. Merkez mili sabitleme topuzlu somunu,

30. Aydinlatma (Makine ile birlikte verilir.),

31. Aydinlatma anahtari,

32. Aydinlatma gii¢ konektori,

33.  Alet yuvast (“YM-SB-555” ve “YM-HR-555" modellerinde vardir.),
34. Alet yuva kapagi (“YM-SB-555” ve “YM-HR-555" modellerinde vardir.),
35. Kapak sikistirma topuzlu civatasi,

36. Alt hareketli ¢gene,

37. Alt ug tutucu sistem,

38. Altug sikistirma civatasi,

39. Acili kesim isareti,

40. Aci kadrani,

41. Calisma tablasi,

42. Tabla flansi,

43. Flang baglanti civatasi,

44. Pimli kil testere l1amas1 pim yuvasi,

45. Toz emme kanali,

46. Aydinlatma sistemi hareketli uzatma borusu,

47. Ust kol tutma mandal1 (Ust kolu hareketli modellerde vardir.),

48. Ust kol hassas ayar setskur crvatas1 (Ust kolu hareketli modellerde vardir.).
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Emeginize deger katar...

Resim 2
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Emeginize deger katar...

Resim 4
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Emeginize deger katar...

Resim 5

Resim 7 Resim 8

Resim 9 Resim 10
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Emeginize deger katar...

Resim 13
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Emeginize deger katar...

Ornek Motif ve Projeler

Bu boliimde sizler i¢in bizzat hazirladigimiz baz1 kesme oyma projeleri ve 6rnek
motifler vermeyi uygun gordiik. Bunlar1 fotokopi ile c¢ogaltabilir, bazi motifleri farkli
projelerde kullanabilir ya da 6rnek alarak kendi tasarlayacaginiz islerde kullanabilirsiniz.

Motif ve projeleri karma zorluklarda hazirladik ve ozellikle bunlarla neyi nasil
yapacaginizi anlatmadik. Bunu sizlerin hayal giicline biraktik. Ayrica ¢cok farkli kaynaklardan
proje ornekleri bulabileceginizi bazen de kendinizin tasarlayacagi projeleri uygulayacaginizi
biliyoruz. Biz sadece makineniz ile yapacaginiz ilk islerde sizlere yardimci olabilme amaci
ile boyle bir calisma yaptik.

Tekrar saghkli giinlerde, giiven ve huzurla en giizel ¢alismalara imza atmaniz

dileklerimi sunmak isterim.
Cemal Ayyildiz
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